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(57) Abstract 

The invention relates to a 
method for machine-processing 
dough, especially for moulding 
dough. According to said method, 
a conveyor belt picks up or acts 
on the dough. Said conveyor 
belt is guided past at least one 
moulding abutment in order to 
form a moulding gap (3) or a 
moulding channel (20) for the 
dough (2, 2a). The conveyor belt 
is a flexible belt (6) which can 
also be reversibly deviated and 
can therefore be temporarily and/or 
periodically deviated in the area 
of the moulding gap (3) or the 
moulding channel (20), crosswise 
and/or diagonally to the direction 
of transportation (F), by means of 
a regulating mechanism, and the 
deviation then reversed. 

(57) Zusammenfassung 

Verfahren zur maschinellen 
Teigverarbeitung, insbesondere 
zum Formen von Teig, mit einem den Teig erfassenden oder darauf einwirkenden BandfBrderer, der an wenigstens einem Formwiderlager 
zur Bildung eines Formspalts (3), oder Formkanals (20), ftir den Teig (2, 2a) vorbeigefDhrt wird, wobei fur den Bandf6rderer ein flexibles 
und reversibel auslenkbares F&rderband (6) verwendet wird, und das FSrderband (6) im Bereich des Formspalts (3) oder Formkanals 
(20) mit einem Stellorgan (8) in Richtung quer und/oder schrag zur F6rderrichtung (F) kurzzeitig und/oder periodisch ausgelenkt und die 
Auslenkung wieder umgekehrt wird. 
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VERFAHREN, KOMPONENTE UND DEREN ANORDNUNG FUR DIE TEIG- 

VERARBEITUNG 

5 Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur maschinellen Teigverarbeitung, insbe- 
sondere zum Formen von Teig, unter Einsatz eines den Teig erfassenden und 
darauf einwirkenden Bandforderers, der an wenigstens einem Formwiderlager 
zur Bildung eines Formspalts oder Formkanals fur den Teig vorbeigefOhrt wird. 
Ferner betrifft die Erfindung eine Komponente fur Teigverarbeitungsmaschinen, 
10 insbesondere Teigbandformer, die als Mittel zur Durchfuhrung des Verfahrens 
geeignet ist und einen den Teig erfassenden und darauf einwirkenden Band- 
forderer aufweist. Weiter betrifft die Erfindung eine Anordnung mit wenigstens 
einer solchen Teigverarbeitungs-Komponente. 

15 Bekannt ist eine Vorrichtung zur Herstellung von viereckigen Teigstucken 
(Offenlegungsschrift DE 195 10 724 A1), bei der ein Zufuhr-Forderband Teig- 
material zu einer Walzeinrichtung fordert, die hintereinander mehrere Fomnwal- 
zen mit je einem sich bewegenden Formwiderlager aufweist Dieses ist jeweils 
aus einem Transportband gebildet, das uber einen Tisch mit Messerkante ge- 

20 fuhrtist. 

Es ist weiter eine Vorrichtung zum Strecken von Brotteig bekannt (EP 0 826 
304 A1), bei der die Teigverarbeitungskomponenten mit Mehl bestreut werden, 
urn ein Anhaften des Teigs zu vermeiden. Ftir die Mehlzufuhrung wird ein eige- 

25 nes Forderband eingesetzt, welches zu den unteren Komponenten gefuhrt ist, 
welche mit gegenuberliegenden oberen Formwiderlagem einen Formspalt Wi- 
den. Diese oberen Teigformkomponenten sind mit einem Satellitenkopf- 
Aggregat mit ovalem Umfang gebildet, der durch ein die bahnformig umlaufen- 
den Satellitenwalzen umgebendes Forderband gebildet ist. Ein unterer, rein li- 

30 near verlaufender Abschnitt des Umfangs der Forderband/ Satellitenkopf- 
Kombination begrenzt den Formspalt, wobei dessen Dicke bzw. Breite konstant 
gehalten wird. Denn im Bereich des linearen Umfangsabschnitts befinden sich 
die einzelnen Satellitenwalzen auf einer gemeinsamen, konstant gehaltenen 
Hohe. 
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Zur Losung dieses Aufgabenkomplexes wird bei einem Verfahren mit den ein- 
gangs genannten Merkmalen erfindungsgemafi vorgeschlagen, dali fur den 
Bandforderer ein flexibel und reversibel auslenkbares Forderband verwendet 
5 wird, und das FSrderband im Bereich des Formspalts oder Formkanals mit ei- 
nem Stellorgan in Richtungen jquer und/oder schrag zur Forderrichtung kurzzei- 
tig und/oder periodisch ausgelenkt und die Auslenkung wieder umgekehrt wird. 
Bei einer Teigverarbeitungskomponente mit den eingangs genannten Merk- 
malen wird zur Losung erfindungsgemali vorgeschlagen, dad der Bandforderer 
10 ein flexibel und reversibel auslenkbares Forderband aufweist, mit dem ein 
Stellorgan verbunden oder gekoppelt ist, das dazu ausgebildet ist, dem Forder- 
band kurzzeitige und/oder periodische Auslenkbewegungen in Richtungen quer 
und/oder schrag zur Forderrichtung zu erteilen und diese umzukehren. Bei ei- 
ner Anordnung mit den eingangs genannten Merkmalen wird entsprechend 
15 vorgeschlagen, dafi die Komponente einem oder mehreren Formwiderlagem 
gegenuberliegend angeordnet ist, wobei eines oder mehrere Formspalte oder 
Formkanale fur den Teig gebildet werden. Wegen weiterer vorteilhafter Ausge- 
staltungen wird auf die riickbezogenen Unteranspruche verwiesen. 

20 Die erfindungsgemaBen Auslenkungen des Forderbandes lassen sich in 
Amplitude und/oder Periode so einstellen und an die jeweilige Teigart anpas- 
sen, dafi bestimmte Effekte, wie insbesondere ein Thixotropieeffekt im Teig 
ausgel6st werden kSnnen. Als Stellorgane eignen sich besonders Walz- oder 
GleitkSrper, die mit einem beweglichen Gestell in Anlage an das Forderband 
25 gehalten und dabei entsprechend der erfindungsgemalien Auslenkung hin- und 
herverstellt werden k6nnen. Mit besonderem Vorteil wird als Stellorgan ein an 
sich bekanntes Satellitenkopf-Aggregat mit Satellitenwalzen verwendet, das auf 
seinem AuRenumfang wenigstens einen nichtlinear verlaufenden, vorzugsweise 
rundlichen Abschnitt aufweist, mit dem es dann gegen das F6rderband ge- 
30 driickt wird. Aufgrund der Abstande der einzelnen Satellitenwalzen voneinander 
ist gewahrleistet, dafi das auf den Walzen aufliegende FSrderband mit Vertie- 
fungen zwischen den Walzen und Erhohungen auf den Walzen verlauft, die 
durch das Abrollen der Walzen erzeugt werden. Dabei kann die Periode 
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besteht darin, daB die Anwendungsflexibilitat und der Einsatzbereich der erfin- 
dungsgemafcen Komponente sich fur Teigverarbeitungsanordnungen unter- 
schiedlichster Art erhShen la&t. So konnen speziell ausgebildete Forder- 
5 bandabschnitte abgegrenzt und speziellen Teigverarbeitungskomponenten zu- 
geordnet werden. Zudem ist es m6glich, Teig-Formspalte Oder -kanale mit je 
nach Einsatzanforderungen unterschiedlich gestalteten Veriaufen zu realisie- 

ren. 

10 Im Zusammenhang mit der vorteilhaften Verwendung eines Satellitenkopf- 
Aggregates als Stellorgan fur das Auslenken des Forderbands ist eine Eiiistel- 
lung der Antriebstrommel fur das Forderband und des Stellantriebs fur das Sa- 
tellitenwalzen tragende Gestell zweckmaliig, bei der die Forderrichtung des 
Bandforders und die Umlaufbahnen der Satellitenwalzen im gleichen Rich- 

15 tungs- Oder Drehsinn veriaufen. Sind die Geschwindigkeitsbetrage unterschied- 
lich, ergibt sich fur freilaufend gelagerte Walzkorper auf dem Gestell eine Ei- 
gendrehung, woriiber sie auf dem Forderband abrollen und dieses dabei von 
der Grundforderrichtung ablenken konnen. 

20 Bei der erfindungsgemaBen Anordnung mit einer oder mehreren Teigverarbei- 
tungskomponenten besteht eine vorteilhafte Ausbildung in der Kombination mit 
einer Mehlstreueinrichtung. Von dieser laBt sich Mehl leicht auf das F6rderband 
und dartiber effektiv in den Bereich des Formspalts oder -kanals bringen. 
Zweckmaliig kann zum anfanglichen Aufbringen des Mehls aus der Mehlstreu- 

25 einrichtung ein solcher Abschnitt des Forderbands verwendet werden, der zwi- 
schen einem Stellorgan und einer davon derart beabstandeten Antriebs-/ oder 
Umlenktrommel gebildet ist, dali dieser Abschnitt weitgehend ruhiggehaiten 
bzw. in Richtungen quer oder schrag zur Forderrichtung zumindest nicht spur- 
bar ausgelenkt ist. 
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Als Formwiderlager kommen im Rahmen der erfindungsgemalien Anordnung 
grundsatzlich ruhende oder bewegliche Objekte, gegebenenfalls drehbare Wal- 
zen insbesondere zum Kalibrieren, Satellitenkopf-Aggregate oder auch eine 
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p- e i ne Langsseitenansicht auf eine erfindungsgemalie Anord- 

nung mit einer erfindungsgemalien Teigverarbeitungs- Kompo- 
nente 

5 Fig. 2 und 3 eine jeweils vergrolierte Darstellung des Formspalts mit unter- 

schiedlichen Ausfuhrungen der erfindungsgemalien Teigverar- 
beitungs-Komponente 
Pig 4 e in Diagramm zur Darstellung der Hubhohe bzw. Amplitude in 

Abhangigkeit der Walzenanzahl der Teigverarbeitungskompo- 
10 nente gemali Figuren 1-3 

Fig. 5-9 jeweils in Langsseitenansicht weitere erfindungsgemalle An- 

ordnungen mit unterschiedlichen AusfQhrungen der Teigverar- 
beitungs-Komponente nach der Erfindung. 

15 GemalJ Fig. 1 wird von einem Zufuhr-Forderband 1 ein Teigstrang 2 mit der 
Anfangsdicke A in einen Teigformspalt 3 gefordert. Dieser ist gebiidet aus ei- 
nem oberen, an sich bekannten Satellitenkopf-Aggregat 4 und einer erfin- 
dungsgemalien Teigverarbeitungs-Komponente 5, die unterhalb des Satelliten- 
kopf-Aggregats 4 angeordnet ist. Die Erstreckung des Teigformspalts 3 quer 

20 zur Teig-F6rderrichtung F entspricht etwa der Enddicke E, mit der der Teig- 
strang 2 den Teigformspalt 3 verlalit. Die den Teigformspalt 3 von unten be- 
grenzende Teigverarbeitungskomponente 5 ist mit einem F6rderband 6 gebii- 
det, das iiber Antriebs- und/oder Umlenkrollen 7 parallelogrammartig urn ein an 
der Innenseite des Forderbandes 6 angreifendes Stellorgan 8 gefuhrt ist. Die- 

25 ses ist im Beispiel gemall Fig.1 ebenfalls als an sich bekanntes, unteres Satel- 
litenkopf-Aggregat 8a mit Satellitenwalzen 9 ausgefuhrt. Diese sind auf einem 
schematisch-gestrichelt angedeuteten Drehgestell 10 frei drehbar gelagert. 
Letzteres wird von einem (nicht gezeichnetem) Stellantrieb in Rotation gemali 
Zeichnung im Uhrzeigersinn versetzt, wobei die Satellitenwalzen 9 auf der In- 
30 nenseite des Forderbandes 6 abrollen konnen. Das Stellorgan 8, welches eine 
der vier Ecken des FSrderband-Parallelogrammes bildet, liegt einer Antriebs- 
und/oder Umlenkrolle 7 diametral gegenuber, welche eine entsprechende Ecke 
des Parallelogramms definiert. Zwischen einer weiteren Antriebs-/ Umlenkrolle 
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bahngeschwindigkeit V4 des Drehgestells 1 0 des unteren Satellitenkopf- 
Aggregats 8a, werden dessen Satellitenwalzen 9 aufgrund ihres Abrollens an 
der Innenseite des Forderbandes 6 eine Eigen-Drehgeschwindigkeit V5 erteilt, 
5 die der Differenz V2 minus V4 entspricht Die Eigen-Drehgeschwindigkeit V5 
der Satellitenwalze 9 des unteren Satellitenkopf-Aggregats 8a ist dann der 
Drehgeschwindigkeit V4 von dessen Drehgestell 1 0 und gemali gezeichnetem 
Beispiel dem Uhrzeigersinn entgegengerichtet. 

10 Gemali Fig.2 wird dem Komponenten-Forderband 6 durch das Stellorgan 8 im 
Bereich des Teigformspalts 3 3 eine periodische Auslenkung mit bestimmter 
Frequenz und einer Hub-Amplitude H erteilt, die zur periodischen Verengung 
bzw. Erweiterung des Teigformspalts 3 fuhrt. Hierdurch kann je nach innerer 
Struktur und Art des Teiges in diesem ein Thixotropieeffekt beispielsweise aus- 

15 gelost oder eine sonstige, schonende Teigbehandlung mit hoher Effizienz und 
hohem Teigdurchsatz bewirkt werden. Der Zustand, in dem die Auslenkung des 
Komponenten-Forderbandes 6 mit der Hub-Amplitude H zur maximalen Veren- 
gung des Teigformspalts 3 fuhrt, ist punktiert gezeichnet, wohingegen der Zu- 
stand maximaler Breite des Teigformspaltes 3 ausgezogen dargestellt ist. In- 

20 dem die Satellitenwalzen 9 des unteren Satellitenkopf-Aggregats 8a als Stellor- 
gan 8 fur die Teigverarbeitungskomponente 5 entlang ihrer Umlaufbahn mit der 
Geschwindigkeit V4 bei konstantem Umlauf-Radius gefQhrt werden, rollen sie 
auf der Innenseite des Komponenten-Forderbandes 6 ab und heben dieses 
kurzzeitig im Bereich des Teigformspaltes 3 an, wodurch dieser verengt wird. 

25 Hat die jeweilige Satellitenwalze 9 des unteren Satellitenkopf-Aggregats 8a den 
Bereich des Teigformspaltes 3 passiert, verstreicht aufgrund ihres Umfangsab- 
standes 1 5 zur nachfolgenden Satellitenwalze 9 einige Zeit, in welcher sich das 
vorher im Teigformspalt 3 elastisch angehobene Komponenten-Forderband 6 
wieder im Sinne einer Verbreiterung des Spalts 3 reversibel zuruckbewegen 
30 kann. Sobald die nachfolgende Satellitenwalze 9 sich voll im Zentrum des 
Teigformspaltes 3 befindet, ist das Komponenten-Forderband 6 mit der Hub- 
Amplitude H wieder im Sinne einer maximalen Verengung des Teigformspaltes 
3 ausgelenkt. Erkennbar ist ferner, dali Zwischenabschnitte 6z des Forderban 



'SDOCID: <WO_ 00119S8A1 I > 



WO 00/11958 PO7DE99/02634 

11 

definiert und begrenzt. Unterhalb des Zufuhr-Forderbandes 1 und der Kompo- 
nente 5 erstreckt sich ein Wegfuhr-Forderband 22, dessen Forderrichtung F22 
sich mit der Richtung der Geschwindigkeit V2 des Komponenten-Fdrderbandes 

5 6 deckt bzw. dieser entspricht. Das Wegfuhr-Forderband 22 bildet zusammen 
mit dem gegenuberliegenden, unteren, horizontalen Abschnitt 23 des Kompo- 
nenten-Forderbandes 6, welcher Abschnitt 23 sich horizontal zwischen dem 
Stellorgan 8 und einer nachstliegenden Umlenkrolle 7a erstreckt, den Aus- 
gangsbereich 24 des Teigformkanals 20, woraus der fertig geformte Teigstrang 

10 2a zur Weiterverarbeitung auf dem Wegfuhr-Forderband 22 zur Verfugung 
steht. Die Pulsation, die die erfindungsgemaRe Komponente 5 im Zusammen- 
hang mit dem Stellorgan 8 bzw. dem Satellitenkopf-Aggregat 8a auf den Teig- 
formkanal 20 zu dessen periodischer Verengung bzw. Erweiterung ausubt, ist 
der oben beschriebenen Pulsationswirkung analog. Dies gilt auch fur die 

15 nachfolgend beschriebenen weiteren Anordnungen mit erfindungsgemafter 
Teigverarbeitungs-Maschinenkomponente. 

Die Anordnung gema(i Figur 6 unterscheidet sich von der nach Figur 1 zum ei- 
nen cladurch, dali das Komponenten-Forderband 6 entsprechend der Grund- 
20 form eines stumpfwinkligen Dreiecks mittels der Umlenk-/Antriebsrollen 7 urn 
das Stellorgan 8 gefuhrt ist. Dieses bildet den stumpfwinkligen Eckbereich und 
liegt zur Bildung des Teigformspaltes 3 einer Kalibrierwalze 25 unmittelbar ge- 
genuber. Diese Anordnung eignet sich als Kalibrierkopf. 

25 Gemafc Figur 7 lalit sich aus zwei einander gegenuberliegend angeordneten 
erfindungsgemalien Teigverarbeitungs-Maschinenkomponenten 5 ein Teig- 
band-Vorformer bilden. Beide Komponenten 5 besitzen ubereinstimmend die 
Grundform eines stumpfwinkligen Dreiecks entsprechend der in Figur 6 einge- 
setzten Komponente. Die beiden Komponenten iiegen einander mit der vom 

30 Stellorgan 8 jeweils gebildeten stumpfwinkligen Ecke gegenuber. In Forder- 
richtung F der Komponenten-Forderbander 6 gesehen, schlieften sich an die 
stumpfwinkligen Stellorgan-Ecken zueinander parallel verlaufende Forder- 
bandabschnitte an, die den schmaleren, verengten Ausgangsbereich 24 des 
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wegungen 27 versetzbaren Hubbolzen 28 realisiert ist. Dieser ist uber eine an 
ihren beiden Enden angelenkte Kurbelstange 29 mit einem Stellantrieb 30 ge- 

# 

koppelt, der eine Drehantriebsscheibe 31 aufweist. Daran ist die Kurbelstange 

5 29 uber die Exentrizitat e radial versetzt angelenkt. Am anderen Ende ist die 
Kurbelstange 29 an dem als ausschlielilich linear gefuhrtes Schubglied dienen- 
den Hubbolzen 28 angelenkt. Der Verlauf seiner Linear-Fuhrung 32 deckt sich 
mit seinen Hin- und Herbewegungen 27. An dem der Anlenkstelle 33 der Kur- 
belstange 29 abgewandten Ende greift der Hubbolzen 28 an einer Drehachse 

10 35 eines auf dem Hubbolzen 28 drehbar gelagerten Waizkorpers 36 an. Dieser 
ist vorzugsweise freilaufend gelagert, so dafi er von dem sich mit der Ge- 
schwindigkeit V2 bewegenden Komponenten-Forderband 6 uber Rollreibung im 
gleichen Richtungssinn mitgedreht wird. Aufgrund der Drehung 37 der An- 
triebsscheibe 31 wird die Kurbelstange 29 in Schwenkbewegungen 38 versetzt, 

15 die von der Anlenkstelle 33 aufgenommen werden. Aufgrunddessen vollfuhrt 
der Hubbolzen 28 je nach Ausmaft der Exzentrizitat e Hin- und Her- bzw. Hub- 
bewegungen 27. Die Exzentrizitat e bestimmt also die Amplitude der Hubbewe- 
gungen 27 und damit die der uber den Walzkorper 36 erzeugten Auslenkungen 
H (vgl. Fig. 2 und 3) des Komponenten-Forderbandes 6 in und aus den Teig- 

20 formspalt 3, der vom Komponenten-Forderband 6 und der jeweils untersten 
Satellitenwalze 9 des oben gegenuberliegend angeordneten Satellitenkopf- 
Aggregates 4 als Formwiderlager gebildet ist. Die Frequenz der Vibrationen 
bzw. Pulsationen auf das Komponenten-Forderband 6 und den Teig 2 im 
Teigformspalt 3 wird von der Drehzahl der Antriebsscheibe 31 bestimmt. Der 

25 auf die Enddicke E abgewalzte Teigstrang 2a lafit sich dann durch das Kompo- 
nenten-Forderband 6 zur weiteren Behandlung fortschaffen. wobei in vorteil- 
hafter Weise vermieden ist, daft der abgewalzte Teig 2a aus dem Teigformspalt 
auf einen niedriger gelegenen Bearbeitungstisch fallen muli. 

30 Die Erfindung ist nicht auf die Ausfuhrung mit Walzkorper 36 oder Satelliten- 
walzen 9 beschrankt: An deren Stelle konnen auch unverdrehbar auf einem 
Dreh- oder Hubgestell fixierte Gleitkorper Anwendung finden, an die dann das 
Forderband mit seiner Unter- oder Oberseite vorbeigezogen wird. 
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26 Teig-Bewegungsrichtung 

27 Hin- und Herbewegungen 

28 Hubbolzen 

5 29 Kurbelstange 

30 Stellantrieb 

31 Drehantriebsscheibe 

32 Linear-FQhrung 

33 Anlenkstelle 
10 35 Drehaehse 

36 Walzkorper 

37 Drehung 

38 Schwenkbewegung 
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der Satellitenbahngeschwindigkeit (V4) und/oder der Durchmesser der 
Satellitenwalzen eingestellt wird. 

6. Komponente fur Teigverarbeitungsmaschinen, insbesondere Teigband- 
5 former, als Mittel zur Durchfuhrung des Verfahrens nach einem der vor- 

angehenden Anspruche, mit einem den Teig (2,2a) erfassenden oder 
darauf einwirkenden Bandforderer, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Bandforderer ein flexibel und reversibel auslenkbares Forderband (6) 
aufweist, mit dem ein Stellorgan (8) verbunden oder gekoppelt ist, das 
10 dazu ausgebildet ist, dem Forderband (6) kurzzeitige und/oder periodi- 

sche Auslenkbewegungen in Richtungen quer und/oder schrag zur For- 
derrichtung (F) zu erteilen und diese umzukehren. 

7. Komponente nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, da(i das Stel- 
15 lorgan (8) innerhalb des vom Forderband (6) umgrenzten Bereichs an- 

geordnet ist. 

8. Komponente nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft das Forderband (6) wenigstens einen nichtlinear ver- 

20 laufenden Abschnitt aufweist, mit dem es in Wirkungsverbindung mit 

dem im Verfahren verwendeten Formspalt (3) oder Formkanal (20) 
und/oder Teig (2,2a) setzbar ist. 

9. Komponente nach Anspruch 6, 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, dali 
25 das Stellorgan (8) ein oder mehrere Gleit- und/oder Walzkorper (9,36) 

aufweist, die mittels eines beweglichen Gestells (10;28,29) in Anlage an 
das Forderband (6) gehalten sind, und das Gestell (10;28,29) mit einem 
Stellantrieb (30) zur Erteilung von Auslenkbewegungen uber die Gleit- 
und/oder Walzkorper (9,36) an das Forderband (6) gekoppelt ist. 



30 



10. Komponente nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dafi die Walz- 
korper (9,36) im oder am Gestell (10;28,29) freilaufend gelagert und zum 
Abrollen auf dem Forderband (6) angeordnet sind. 
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sind, daft die Fordergeschwindigkeit (V2) des Bandforderers geringer als 
die Umlaufbahngeschwindigkeit (V4) der Satelliten-Walzkorper (9) ist 

17. Komponente nach einem der Anspruche 13 bis 16, dadurch gekenn- 
5 zeichnet, daft die oder wenigstens eine der Antriebs- und/oder Um- 

lenktrommeln (7) vom Stellorgan (8) in einem solchen Abstand angeord- 
net sind, daft beim Forderband ein quer oder schrag zur Forderrichtung 
verlaufender Abschnitt (12) gebiidet ist 

10 18. Komponente nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, daft dieser 

Abschnitt (12) mit Ruhigstellmitteln (7b) verbunden oder gebiidet ist, so 
daft er vom Stellorgan nicht spiirbar auslenkbar oder ausgelenkt ist 

19. Anordnung mit wenigstens einer Teigverarbeitungs-Komponente (5) 
15 nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 

daB die Komponente (5)neinem oder mehreren Formwiderlagern zur Bil- 
dung eines oder mehrerer Formspalte (3) oder Formkanale (20) fur den 
Teig (2 f 2a) gegenuberliegend angeordnet ist 

20 20. Anordnung nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, dali die Kom- 
ponente (5) mit einer Mehlstreueinrichtung (13) in Wirkungsverbindung 
steht 



21. Anordnung nach Anspruch 20 mit einer Teigverarbeitungskomponente 
25 (5;Fig.1) nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, daB die 

Mehlstreueinrichtung (13) dem nicht ausgelenkten oder auslenkbaren 
Abschnitt (12) des Forderbandes (6) zugeordnet und/oder gegenuberlie- 
gend angeordnet ist 

30 22. Anordnung nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, dali der Form- 

spalt (3) oder Formkanal (20) horizontal verlaufend, und/oder der der 
Mehlstreueinrichtung (13) gegenuberliegende Abschnitt (12) schrag zum 
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28. Anordnung nach Anspruch 27, dadurch gekennzeichnet, dafi unmittelbar 
unterhalb des weiteren Formwiderlagers (1 ) und der Komponente (5) ein 
unteres Formwiderlager vorzugsweise in Form eines Wegfuhr- 

5 Forderbandes (22) angeordnet ist. 

29. Anordnung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dad von dem einen oder den mehreren Formwiderlagern 
(18,1,22) wenigstens eines auch als Teigverarbeitungs-Komponente (5) 

10 ausgebildet ist. 

30. Anordnung nach Anspaich 29, mit zwei einander gegeniiberliegend an- 
geordneten Teigverarbeitungs-Komponenten (5;Fig.8) jeweils nach An- 
spruch 13 oder 14, dadurch gekennzeichnet, daB die Komponenten (5) 

1 5 einander spiegelsymmetrisch und/oder mit der jeweils vom Stellorgan (8) 

gebildeten Ecke gegenuberliegen. 

31. Anordnung nach Anspruch 30, gekennzeichnet durch eine trichterartige 
Grundform, bei der die Komponenten (5) jeweils Forderbander (6) mit 

20 stumpfwinklig-dreieckigen Verlaufen (Fig.7) aufweisen und einander mit 

je einer Dreieckseite parallel gegenuberliegen, und die jeweils stumpf- 
winkiige Ecke von den gegenuberliegenden Stellorganen (8) der Forder- 
bander (6) gebildet ist. 
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